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1 Présentation 

 1.1  Objectif du document 

Ce document se base sur le cahier des charges fonctionnel établi pour notre client, la société VLTRE. 

Ce document décrit le fonctionnement futur de l'entreprise, d'un point de vue organisationnel 

mais également des processus, des données et des documents. Ainsi, la société disposant déjà 

d'une solution SAP et souhaite gérer tous ces projets via le module PS sur SAP, dont la structure 

organisationnelle, les processus, les données de base et les données liées à l'activité seront décrits 

lorsqu’ils seront amenés à évoluer(gérer dans le module PS de SAP). 

 

 1.2. Terminologie 

Termes Définitions  

GUI Graphic User Interface  

IMG Implementation  Guide  –  Guide  d’Implémentation  SAPCustomizing 

 (contient toutes les fonctionnalités de tous les réglages et paramétrages 

 possibles sur tous les composants de l’application SAP)  

Mandant Un mandant désigne, dans la terminologie SAP,une unité indépendante 

 comprenant des fiches distinctes et son propre ensemble de tables (dans 

 la base de données)  

MM Material Management (module de Gestion des Stocks et des Achats) 

MRP MaterialRequirements  Planning  –  Planification  des besoins  en 

 composants  

PP Planning Production (module de Gestion de Production)  

SD Sales and Distribution (module d’Administration des Ventes)  

SPRO SAP Project Reference Object. Transaction SAP permettant de réaliser les 

 paramétrages selon les besoins du client. Permet d’accéder à l’IMG. 

Tcode Transaction Code (Code de la Transaction SAP)  

WM Warehouse   Management   (module   logistique   de   Gestion   des 

 emplacements)  

 



2 Analyse du système futur 

 2.1  Structure organisationnelle 

Pour rappel, la structure organisationnelle de la société VLTRE est la suivante : 

 

 

Figure 1 Structure Organisationnelle VLTRE 

Trois magasins sont présents : 

         -  Le Magasin d'Assemblage VMA1 

Mandant   200

Société: VOLTAIRE

VLTRE

Division: 

VF01

Organisation d'Achat: 

VOA1
Organisation Commerciale: 

VCO1

Point d'expédition: 

VPE1

Magasin Central: 

VMC1

Magasin de retour: 

VMR1

Magasin 

d'assemblage: 

VMA1

Canal de distribution 

grossiste: 

V2

Canal de distribution 

direct: 

V1

Groupe d'acheteurs 

matières premières, 

composants et emballages: 

VGA1



- Le Magasin Central VMC1 

- Le Magasin de Retour VMR1 

Ces deux magasins sont de type MM. C'est aussi dans le but d’avoir une gestion beaucoup plus 

détaillée des stocks. Il faut donc paramétrer ces magasins de façon à gérer les stocks de manière 

simplifiée en utilisant les fonctionnalités de MM de SAP. 

Voici le chemin:  Structure de l'entreprise/Définition/Gestion des articles/Gérer magasin 

 

 2.2 Processus  

Dans ce partie, nous allons vous présenter les différents processus sur lesquels nous nous focalisé, 

notamment le processus d'achat, vente ainsi que la gestion des stocks au sein de la société. 

  2.2.1 Processus d'achat: 

Des clients (configuration en flux tiré). Dans cette disposition, l’entreprise produira un produit 

standard ou très légèrement customisé.   

Cela signifie donc que l’entreprise dispose d’une réactivité importante en approvisionnement ou 

alors, qu’elle a des stocks suffisant pour pouvoir débuter la production à la réception de la 

commande.  

Avec cette organisation, le delivery lead time sera calculé à partir du moment où la production 

commence jusqu’à la livraison chez le client.  

 « Make to Order » (MTO) . C’est-à-dire de la fabrication à la commande client. Ici, la logique est 

une fabrication pour une commande et pour un client.   

Ce type de besoin dédié va générer un besoin de production pour l’article commandé. Un ordre de 

fabrication est donc créé pour répondre à cette commande précise.  

Une fois la marchandise produite, celle-ci est « mise » informatiquement sur un segment de stock 

individuel client.  Ce stock est dédié au client et à la commande source. Il ne pourra pas être utilisé 

à autre chose. Concrètement, dans la transaction MMBE par exemple, on voit bien le stock mais il 

est sur un segment de stock particulier. Non utilisable pour un autre client.  

 

Gestion des achats Transactions 

Création d'une commande client  VA01 

Planification des commandes  MD50 

Création de l'ordre de fabrication CO01 

Mise en stocks MB11  

Aperçu des stocks MMBE 

Livraison de la marchandise VL01N 

Facturation de la marchandise  VF01 

Mouvement de marchandises MIGO 

 



 

  2.2.2 Processus de vente: 

Make to Order (MTO) « make to order », celle-ci consiste à ne produire que les commandes fermes 

des clients (configuration en flux tiré). Dans cette disposition, l’entreprise produira un produit 

standard ou très légèrement customisé.   

Cela signifie que l’entreprise dispose d’une réactivité importante en approvisionnement ou alors, 

qu’elle a des stocks suffisants pour pouvoir débuter la production à la réception de la commande.  

Avec cette organisation, le delivery lead time sera calculé à partir du moment où la production 

commence jusqu’à la livraison chez le client.  

Gestion des ventes Transactions 

Création d'une commande client  VA01 

Planification des commandes  MD50 

Création de l'ordre de fabrication CO01 

Mise en stocks MB11 

Aperçu des stocks MMBE 

Livraison de la marchandise VL01N 

Facturation de la marchandise  VF01 

Mouvement de marchandises MIGO 

 

 

  2.2.3 Gestion des stocks: 

Ci-dessous est présentée une synthèse des stocks, disponible dans le système actuel  de l'article 
N°366: 

 

Figure 6 Synthèse des stocks de l'article 366 via la transaction MMBE 

 



 

Figure 7 Synthèse des stocks de l'article 365 via la transaction MMBE 

Nous avons ici l'état dynamique des stocks de notre article 366 Blue infinite 3.0 de la société VLTR appartenant 

à la division VLT1.  

 

3 - Paramétrage du module PS dans SAP: 

 3.1 Création du projet dans le module PS:  

  3.1.1 Transaction CJ20N / create project 



 

 

 



 

 

 

 



 

 

  3.1.2 Création du réseau:  Create network 

 

Grâce à la transaction CJ40N, nous pouvons changer les paramètres de notre réseau et choisir un 

type de réseau comme par exemple le type PS04 qui correspond au "réseau pour commande client". 



 

 

 

 

Changer la planification des coûts dans l'écran initial 

 



 

Grâce à la transaction OKKP, nous pouvons changer de vue, activer les composants et contrôler les 

indicateurs 

 

 

 

 

 



  3.1.3 Création secteur d'activité: 

 

 

L'image ci-dessous, nous montre que le secteur d'activité a été créé 

 

L'image ci-dessous, nous montre l'état du système dans les données de base "Créé" et dans 

l'organisation notre zone commerciale.  

 



 

Grâce à la transaction CJ40, nous pouvons changer la planification des coûts dans l'écran initial. 

 

Cette même transaction nous permet d'avoir un aperçu des éléments du WBS: 

 

Nous avons eu un petit bug dans l'image ci-dessous: 



 

 

  Transaction CJ20N: Ordonnancement 

 

 Il s'agit ici du détails des entrées ajoutées via la transaction: OPU6. 

 Ces paramètres sont définis pour la planification du réseau. 



 

 

 

 3.2 Création de la BOM: 

  3.2.1. Avant de commencer à créer la bom: 

   3.2.1.1- Etendre VLT1  sur HALB et ROW  

IMG: Logistics > Material Master > Basic Settings > Material Type > Define Attributes (OMS2) 

Select a material type ( like in your case HALB) and navigate to Quantity/Value Updates. Now try to 

locate your plant to which you want to assign your BOM to. And then set the flags Quan0tity 

Updating and Value Updating and save. 

Now, you can come out of CS01(BOM creation) transaction and re-enter CS01. Now you can maintain 

the data and error will not come. 



 

   3.2.1.2 Sélectionner  HALB  puis quantité et value update: 

 

Après avoir sélectionné le type de produit (produit semi-fini) dans la structure 

de dialogue, nous pouvons sélectionner par la suite les départements ou vues 



utilisé(e)s. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Une fois que c'est fais, nous pouvons valider la fin de l'opération. 

 

 



  3.2.2. Création de la bom 

   3.2.2.1 Transaction CS01: 

 

Quantité: 1 PC 

L'image ci-dessous, nous montre la description des différents composants de 

l'article 366 blue infinte 3.0 

 

Une fois que c'est fais, nous validons afin de mettre fin à l'opération. 

 

    

 

 

 

 



 

   3.2.2.2 Transaction CS02: 

Afficher les headers de la bom pour voir le numero: 

Bom  number 00000022 

 

 

 

 

 


